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BARRE DI TORNITURA

ACCIAI INOX

ACCIAI LEGATI

ACCIAI AL CARBONIO

ACCIAI AUTOMATICI

TITANIO

W. 1.4305 = AISI 303

W. 1.4845 = AISI 310

W. 1.4035 = AlSI 420C+S

W.1.7138=16MnCr S5

W. 1.6510 = 39 Ni Cr Mo S3

W. 1.6582 = 34 Cr Ni Mo 6

W. 1.1014 = RFe80

W. 1.0715 =115 Mn 30

W. 1.0762 = 44 5 Mn 28

TI. BAL4V ELI F136

W. 1.4570 = AlSI 303Cu

W. 1.4462 = AISI 329A

W. 1.4122 = AlS| 420RM

W.1.7142 =16 Mn Cr S 5 Pb

W. 1.6510 = 39 Ni Cr Mo S3 Pb

W. 1.6580 = 30 Cr Ni Mo 8

W. 1.0302 = C10Pb

W. 1.0736 = 11S Mn 37

W. 1.0763 =44 5 Mn Pb 28

Tl. GR.2 ASTM F&67

W. 1.4307 = AISI 304 W. 1.4006 = AISI 410 W. 1.4016 = AISI 430 W.1.7149=20MnCrS 5 W. 1.7201 = 12 Cr Mo 4 W. 1.8519 = 31 Cr Mo V3 W. 1.1181 = C35 W. 1.0718 = 115 Mn Pb30 Tl. GR.5 ASTM B348
W. 1.4567 = AISI 304Cu W. 1.4005 = AlSI 416 W. 1.4104 = AISI 430F W. 1.5708 = 12 Ni Cr 3 W. 1.7244 = 18 Cr Mo S4 W. 1.8159 = 51 Cr V4 W. 1.0502 = C35Pb W. 1.0737 = 118 Mn Pb37 TI. BAL4V AMS 4928
. L . . . . W. 1.4404 = AISI 316L W. 1.4021 = AISI 420A W. 1.4105 = AISI 430F W.1.5715=16NiCrS4 W. 1.7213 = 25 Cr Mo 54 W. 1.3505 = 100 Cr 6 W. 1.0503 = C45 W. 1.0739 = 115 Mn Pb 37 Te+Bi TI. BAL4V MIL-T 9047
Azienda leader nella commercializzazione di materie prime, A
TeknoSteel offre ai propri partner un servizio pre e post-vendita, W. 1.4429 = AISI 316MN/1 W. 1.4028 = AISI| 4208 W. 1.4057 = AISI 431 W.1.5715 =16 NiCr S 4 Pb W. 1.2330 =35 Cr Mo 4 W. 1.0504 = C45Pb W. 1.0726 = 36 S 20
W. 1.4435 = AIS| 316LM/1 W. 1.4029 = AlS| 420BF W. 1.4112 = AIS| 4408 W. 1.5752 = 15 Ni Cr 13 W. 1.7225 =42 Cr Mo 4 W. 1.0540 = C50 W. 1.0727 =465 20

garantendo inoltre una consulenza frutto di anni di esperienza
nellindustria metalmeccanica.
Professionalita, passione e tempestivita, sono i valori su cui si fonda
I'azienda, in grado di fornire oggi, alcune tra le materie nobili per
eccellenza: tungsteno, molibdeno, tzm.

W. 1.4571 = AISI 316 Ti
W. 1.4578 = AlSI 316Cu

W. 1.4031 = AISI 420C
W. 1.4034 = AISI 420C

W. 1.4125 = AISI 440C
W. 1.4542 = AISI 630

W. 1.6569 = 17 Ni Cr Mo S6-4
W. 1.6526 = 20 Ni Cr Mo 52-2

W. 1.7227 = 42 Cr Mo 5S4
W. 1.7222 = 42 Cr Mo 4 Pb

W. 1.1213 = CF53 W. 1.0757 =46 S20 Pb

W.1.0765 =36 SMnPb 14

Elenco delle principali qualita di acciaio fornite dalla TeknoSteel.

UNIFICAZIONI COMPOSIZIONE CHIMICA INDICATIVA TRATTAMENTI TERMICI
TIPI DI SIGLE DI STATO DI DUREZZR | proicENzA SAGOMARIO
ACCIAl MERCATO FORNITURA AR R=Ky/mm* | Ricottura di HRCdopo | HRC durezza WIPIEGHL E CRRATTERISTICHE M
i i HB - Tempra ° nimen Rinvenimento ° Resistenza R . o
UNI / EN /DIN AISI N.UWERKSTOFF C | Si Mn |  Cr Mo | Ni VU W Lavorahilita °C empra °C Spegnimento enimento °C esistenza Spegniments di Impieg
- 1.1191 . . . . - . Durezza Organi di macchine mediamente duri e tenaci quali alberi, perni, ingranaggi, portastampi, Tondi fino a @ 1200
Da Costruzione C45 1042 (1.1730) V945 045/030 070 Naturale 175 +230 ~B0+75 650 + 700 820 + 860 Acqua - Olio 580 + 620 HRC Max 57 normali sottostampi, adatto per trattamenti di bonifica e tempra superficiale. Lamiere fino a spessore 1000
840 + 860 A Cuore Acciaio largamente impiegato per pezzi che richiedono elevate caratteristiche meccaniche Tondi fino a @ 800
C 18NiCrMo3 E112 0,180,301 0,80 |0,85|0,20 | 1,35 Ricotto MAX 225 ~78B 650 + 700 Cementazione Olio 150 = 200 R 195 - 150 unite ad un elevata durezza superficiale conferita dal trattamento di cementazione - tempra Lamiere fino a spessore 300
870 =~ 910 : quali ingranaggi, perni, boccole, stampi per materie plastiche con elevata durezza superficiale. P
39NiCrMo3 . . . . . . . Trova le piu svariate applicazioni allo stato bonificato nella costruzione di organi meccanici soggetti a torsione - Tondi fino a @ 1000
(36CrNiIMod) ~ 9840 (1.8511) 0.38/030|070 1090|020 080 Bonificato 250 + 285 85+ 95 650 + 700 830 - 850 Olio 560 - 640 fatica, sollecitazioni dinamiche quali: alberi, tiranti, ingranaggi, portastampi sollecitati, stampi integrali. Lamiere fino a spessare 300
. . . . . ) . Acciaio da bonifica per parti di macchine sollecitate, portastampi sollecitati, matrici per materie plastiche Tondi fino a @ 1000
42CrMo4d 4140 1.7225 0,42 0,80 0,80 1,00 0,20 Bonificato 250 = 285 85+ 95 680 = 720 830 = 850 Olio 560 = 640 normali, adatto per Impleghl a caldo fino a 4000 °C e per trattamento di nitrurazione. Lamiere fino a spessare 500
Per Stampi a Caldo | ~ X37CrMoV51KU Aria - Oli Elevata tenacita a caldo e resistenza allo shock termico ed alla fatica in esercizio dello stampo, nitrurabile. Acciaio universale per Tondi fino a @ 800
er stampi a Balto |y 3700 10y51KU H11 1.2343 w300 | ub12 | 0,37|1,00|0,40 500|130 0.40 Ricotto Max 230 ~80 750 + 800 1000 + 1040 a--mo 50 + 56 HRC 44 + 54 | utensili per la lavorazione a caldo adatto per: stampi per la pressofusione delle leghe leggere, filiere per estrusione a caldo di leghe| Piatti fino a spessore 600
e Materie Plastiche Rifuso ESR Bagno Termale leggeredi AL, matrici e punzoni per stampaggio su pressa, lame per cesoiare a caldo, stampi per materie plastiche, bussole di... | Lamiere fino a spessore 600
~ X40CrMoV511KU . . . Aria - Olio . . Rispetto al BP37 (vedi sopra) grazie al mqggior contenuto di vanadio, risu]tanp migliorate le caratteristiche di Tondi fino a @ 800
X40CrMoV511KU H13 1.2344 W302 uD14 | 0,40(1,00 0,40 | 5,30 |1,40 1,00 Ricotto Max 230 ~ 80 750 + 800 1020 + 1060 B T | 50 = 56 HRC 46 + 55 resistenza al caldo, alla compressione e all'abrasione, diminuisce la tenacita. Nitrurabile. Per maggiori esigenze Larmiere fi 600
Rifuso ESR agno lermale ¢ disponibile e consigliabile la versione ESR ( rifuso sottoelettroscoria). Rinvenire almena 2 volte. GMIEre 1IN0 & spessore
Acciaio per la lavorazione a caldo, con elevata resistenza al rinvenimento, buona tenacita, raffredabile ad acqua in esercizio.
30CrMaV1227KU ~H10 ~ 1.2365 W320 up27 |0,30,0,30 0,35 |3,00|2,80 0,50 Ricotto Max 230 ~80 750 + 800 1010 + 1060 Olio - Bagno Termale 52 = 56 HRC 44 + 54 Adatto per staﬂpi t:;)Jer p:"essofusione di !eglhe pesanti, filiere, man(?crinj, tfljlcchi pressato.rihpegpresse dli estru;iorﬂe, Tondi fino a @ 400
stampaggio a caldo, bussole interne, punzoni, filiere, cesoie sottoposte a forti sollecitazioni termiche. Rinvenire almeno 2 volte.
. . . Elevata tenacita a caldo, resistenza allo shock termico ed alla fatica a caldo. Adatto per la costruzione di stampi per magli, e
(ggm:gﬁmgxéﬁl ~ L6 [1 g;q fll) W500 UR16 | 0,55|0,30|0,70 [8’;8) [g’gg) 0,10 Bonificato 350 = 410 120 + 140 650 + 700 ggg - gég El'ig gg HRC 38 + 43 utensili per l'estrusione di tubi a barre, utensili di piegatura e coniatura, stampi per materie plastiche, blocchi stampi di grosse Lang:e(j:‘i;lgg 2[3%5155[[‘]80600
: ' ' - dimensioni. Se necessita per stampi plastica richiedere la versione lucidabile e fotoincidibile. Rinvenire almeno 2 volte.
. Aria - Olio . Per le sue caratteristiche di temperabilita, lavorabilita e lucidabilita & molto diffuso per la costruzione di medi e grossi stampi per| Tondi fino a @ 800 12311
[SRJ"NJS%C&MRAM%B ~ P20 1.231 mggé Hggi 828 828 128 188 828 50,05 Bonificato 280 + 325 95 =110 710 +740 840 + 870 Bagno Termale (S.DD M 659] HRC 30 + 34 | materie plastiche, adatto per indurimento superficiale mediante nitrurazione, viene impiegata anche per la costruzione di partas- | Lamiere fino a sp. 850 11 2a11)
rivinivio (1.2312) ' ' ' ' ' 180 = 220° C MnVenimento tampi e componenti meccanici vari. E disponibile il tipo risolforato (s0,05%) che & pitt lavorabile, non lucidabile, non fotoincidibile. | Lamiere fino a sp. 720 v.2312)
(DNJAOCrMNiMoBB4] ~ ~ P 20+Ni 1.2738 M238 | UD25 | 040|030 (1,50 |1.90 0,20 Bonificato 280 + 325 95 + 110 710 + 740 840 + 870 Olo (600 - B50) HRC 30 = 34 Sl durarre o itea I o Adattp 325 Et”arﬁfp’?tﬁéf rEweaTeprﬁgagggtaicehg LSFSLQ‘EQ%“.%L%Z‘TS’J.% e fino a @ 12032
Bagno Termale Rinvenimento incisione profonde. E lucidabile e fotoincidibile. amiere fino a spessore 1200
. Acciao inox martensitico, bonificato con buona resistenza alla corrosione ed alla buona tenacita,
(DIN) ~X33CrS16 ~ 420F 1.2085 ~M314 | UKD2S | 0,33|0,50 | 1,00 |16,00 50,10 Bonificato 280 + 325 95+ 110 760 + 780 1000 + 1050 Olio [E,OO N 655” 30+ 34 a lavorabilita migliorata. Stampi e portastampi per materie plastiche (esempio PVC), in particolare Lamiere fino a spessore 500
nvenimento dove & richiesta resistenza all'usura abrasiva. Atto a lavorare in presenza di umidita.
(DIN) ~X40Cr4 4900 10083 M310 | Ukoam) | 0.40 | 080 | 050 114 50 030 Ricott Max 220 70 250 = 850 1000 = 1040 i 53 - 55 46 = 51 Acciaio inossidabile per stampi per lavorazione di materie plastiche chimicamente corrosivencon additivi abrasivi. Tondi fino a @ 500
~ : ' ' ’ * : icotto ax ~ - - 10 - - Rinvenire almeno 2 volte. Per maggiori esigenze & disponibile e consigliabiler la versione ESR (rifuso sotto elettroscoria). | | amiere fino a spessore 500
Olio Acciaio a variazione dimensionale contenuta, buona resistenza all'usura e alliabrasione. Classico acciaio per utensili ad altis- Tondi fi 2 600
Per Stampi a Freddo |  X205Cr12KU (~ D3 1.2080 K100 | UK20 |2,00|0,20 |0G,30 11,50 Ricotto Max 250 ~ 85 800 + 850 940 + 970 B Termal 63 + 85 58 + B2 simo rendimento impiegato nella costruzione di punzoni, matrici per tranciatura a freddo, godroni, ruli filettatori, stampi co- ondrtino a
agno lermale niatori, utensili per lavarazione legno, ceramica, mattoni. Rinvenire almeno 2 valte. Si consiglia taglio can elettroerosione a filo.| Lamiere fino a spessore 300
Aria - Olio Simile al precedente da impiegare nei casi dove & richiesta maggiore tenacita conferita sia dal pitl basso tenore di C che dal Mo; Tondi fino a @ 800
X155CrVMo121KU (~D2) 1.2379 K110 UK15 | 1,55{0,30 | 0,30 |11,50| 0,70 1,00 Ricotto Max 250 ~ 85 800 + 850 1020 + 1040 B T | 63 + 65 58 + 62 il V affina il grano e aumenta la resistenza allusura. Per trattamenti superficiali di nitrurazione oppure rivestimenti PV.D: tempra Lamiere fi 400
agno fermaie °C 1060 — 1080 rinvenim.: °C 520 - 570 rinvenire almena 2 valte. Idoneo al taglio con elettroerosione a filo fino a spess. 80mm.| -8MEre fino a spessore
. . . . . . Discreta resistenza all'usura, buona lavorabilita, discreta stabilita dimensionale. Adatto per utensili da taglio Tondi fino a @ 800
90MnVCr8KU (~02) 1.2842 K720 um20 0,90 /0,25 | 2,00 0,35 0,13 Ricotto Max 230 ~78 680 + 720 790 + 820 Olio 63 = 65 58 + 62 (matrici e punzoni] e per la formatura a freddo, per calibri e tamponi di precisione. Rinvenire almeno 2 valte. Lamiere fino a spessare 400
. ) ) Legato al Wolframio - Vanadio dotato di elevata resistenza all'usura, trova impiego
110W4KU ~F1 1.2516 1,0/0,30 | 0,30 | 0,10 0,10 | 1,10 [RRt'g.?.ttOt ) Max 230 ~78 730 + 770 780 + 830 fino a @ 15 Olio 64 = 66 58 = 62 nella costruzione di utensili di piccole dimensioni con elevata precisione come punte, Tondi fino a @ 40
etincato oltre Acqua aghi, punzoni, spine di guida; viene normalmente fornito in barre rettificate ISA H8.
. Elevata tenacita e temperabilita. Adatto alla costruzione di utensili altamente sollecitati, incudini per magli, -
40NiCrMoV16KU (1.2767) (KBOO) (UR40D) | 0,45|0,30 | 0,45 |1,40|0,30 | 4,00 Ricotto Max 260 ~ 87 610 + 650 840 + 880 Aria - Olio 53 - 57 48 = 54 mazze e berte, stampi per coniatura, per tranciatura, per l'industria delle posate, coltelli per cesoie per Tondi fino a @ 400
54 - 58 tranciare grossi spessori, utensili piegatori, stampi per materie plastiche. Rinvenire almeno 2 volte. Lamiere fino a spessore 500
Olio - Bagno Termale Nuovo acciaio a freddo polivalente che, grazie anche alla sua microstruttura, garantisce ottime caratteristiche di tenacita, doppia
Tenasteel ® ® Tenasteel ® ® 1,00 0,35|7,50 2,60 0,30 TI Ricotto Max 250 ~ 85 1030 = 1050 (vedi hg da tecnica) 62 = 63 49 = B2 rispetto all'acciaio 1.2379. Largo impiego nelle piti svariate applicazioni sia in tranciatura che in imbutitura; massima idoneita ai| Lamiere fino a spessore 330
vedi scheda tecnica trattam. e rivestimenti, ottima resistenza allusura, miglior prestazione degli utensili con conseguenti minor costi di manutenzione.

Su richiesta lavorazioni meccaniche di spianatura e squadratura. | Su richiesta forniamo acciai rapidi, superapidi, inox e pezzi fucinati a disegno anche prelavorati. | Taglio su misura con segatrici automatiche a nastro con capacita max 3000x2000 e 6000x1500 | Le informazioni tecniche presenti nel catalogo sono indicative, non sono vincolanti.



